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@ Drehdurchfuhrung 



Q7) Zur einfacheren Bauweise einer Drehdurchfuhrung, die 
eine hohe Betriebssicherheit und ein verbessertes Ver- 
schlei&verhalten aufwetsen soU. wird vorgeschJagen. daQ ein 
Rotor (3) gegenuber einem Stator (2) unter Veranderung von 
dazwischen gebildeten wirksamen Dichtflachen (6) axial 
verschiebbar ist und zur Verschiebung des Rotors (3) relatrv 
zunn Stator (2) ein Versteilelement (14) vorgesehen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi eine Drehdurchfiihrung mit 
den oberbegrifflichen Merkmaien des Patentanspruchs 
1. 

Eine derartige Drehdurchfiihrung. wie sie beispiels- 
weise /ur Einfuhrung von Druckluft. Hydraulikol oder 
sonstigen Schmierfliissigkeiten bei Indexiervorrichtun- 
gen Oder Rundiakttischen Verwendung findet, ist aus 
der DE 35 42 01 4 CI bekanni. Hierbei wird auf das Pro- 
blem bei deranigen Hochdruck-Drehdurchfiihrungen 
hingewiesen, namlich die Forderurig nach Dichiigkeii 
einerseits und andcrcrscits nach Lcichtigkcit dor Drch- 
bewegung, da ansonsten durch die Reibung an den 
Dichiflachen hohe Energieverluste entstehen. die zu ei- 
ner Oberhitzung der Dichtungsflachen oder des einge- 
fuhrten Mediums fiihren kann. Hierbei wird auch be> 
schrieben, da[3 man zur Vermeidung von Reibung an 
den sich gegenuberiiegenden Dichtungsflachen das 
durchgefuhrte Medium in einen Spah zwischen den auf- 
einander gleitenden Dichiflachen eindringen liiQt. Diese 
MaOnahme erreicht bei Hochdruck-Drehdurchfiihrun- 
gen mit hohen Drehzahlen bzw. hohen Umfangsge- 
schwindigkeiten nicht aus, insbesondere beim Trocken- 
lauf der Drehdurchfiihrung ist sie wirkungslos. Fur den 
letzieren Betriebszustand wird hierzu ein mechanisch 
vorgespannies Riickschlagveniil vorgeschlagen, das je- 
doch bei mehreren Mcdien-Zulcitungcn die Drchdurch- 
fuhrung erheblich komplizieri. 

Aus der DE 39 43 1 19 CI ist des weiteren eine mehr- 
kanaiige Drehdurchfiihrung zur Einfuhrung von Druck- 
luft in ein sich drehendes Teil. insbesondere einer 
Druckmaschine bekannt. Fur eine kompakte Bauform 
und minimale Reibmomente. insbesondere im Stillstand 
bzw. im Langsamlauf. wird hierbei vorgeschlagen, an 
den Stirnflachen der Riilenkugellager Dichtscheiben an- 
zubringen, die sich bei Druckluftbeaufschlagung dich- 
tend an die seitiichen Anlageflachen der Innen- und Au- 
Senringe der Kugellager aniegen. Hierbei bestehi je- 
doch der Nachteil, daB insbesondere bei Hochdruck- 
Drehdurchfuhrungen der DichtungsverschleiO ansieigi, 
so daO eine Leckage durch die Walzlager gespiilt wird. 
Mitgefiihrie Verunrcinigungen oder Abricbtcilchcn 
wurden somit die Lebensdauer der Drehdurchfiihrung, 
insbesondere bei Hochdruckbetrieb und/oder Urn- 
fangsgeschwindigkeiten, betrachilich verkiirzen. 

Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun- 
de, eine Drehdurchfuhrung anzugeben, die eine einfache 
Bauweise, eine hohe Beiriebsslcherheit und ein verbes- 
series VerschleiBvcrhalien auch bei verschiedenen Me- 
dien und in verschiedenen Lastbereichen ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine Drehdurchfuh- 
rung gemaB den Merkmaien des Patentanspruchs 1. 

Durch die axiale Verschiebbarkeii des Rotors bezug- 
lich des Stators unter Veranderung der dazwischen ge- 
bildeten wirksamen Dichtflachen ergibt sich eine Veran- 
derbarkeit der Dichtungsbelasiungen, so daB sich das 
jcweilige Rcibmoment bzw. die dadurch abhangige Er- 
warmung an den jeweiligen Betriebsfall anpassen laBt. 
Wenn beispielsweise im Trockenlauf kein Druckmedi- 
um durch die Drehdurchfuhrung hindurchstromi. kann 
der Dichtspalt der Dichtflachen vergroGen werden. so 
daB der Anlagedruck der sich gegeniiberliegenden 
Dichtflachen stark reduzieri wird bzw. der Dichtspalt so 
groB wird. daO die sich gegeniiberliegenden Dichtfla- 
chen vollstandig voneinander getrenni sind. Im Be- 
triebszustand des Trockenlaufes kann auch die Dicht- 
lange der sich gegenuberiiegenden Dichtflachen des 
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Stators oder Rotors so weit reduziert werden, daB sich 
nur noch eine sehr geringe Reibung ergibi. bzw. bei 
Reduzierung der Dichtlange auf Null auch die Reibung 
an den Dichtflachen vollstandig vermieden werden 
5 kann. Andererseits kann bei sehr hohen Driicken der 
Dichtspalt so weit verringeri werden bzw. die Dichtlan- 
ge so weit erhoht werden. daO sich eine nahezu vollstan- 
dige Abdichtung ergibt. Somit laBt sich die Drehdurch- 
fiihrung fiir die verschiedenen Betriebszusiande auf die 
10 jeweils geforderie Dichtheit einsiellen. 

Dariiber hinaus ist durch die axiale Verschiebbarkeii 
eine besonders einfache VerschleiBkompensation bei 
mchrkanaligcn Drehdurchfuhrungen moglich, so daB 
bei DichtungsverschleiB die Drehdurchfuhrung ohne 
5 Wechsel der Dichtungen infolge der Axialverschiebung 
des Rotors bezuglich des Stators (respektive umge- 
kehrt)die Dichtheit der Drehdurchfuhrung wieder voll- 
standig hergestellt werden kann. Aufgrund dieser Ein- 
stellbarkeit des Dichtspaltes und/oder der Dichtlange 
konnen Fertigungsioleranzen auch groBer gewahli wer- 
den. 

Eine besonders vorteilhafte Ausfuhrung bezuglich 
der Dichtspalteinstellung, VerschleiBkompensation und 
Oberhitzungsselbstschutz durch axiale Verschiebung 
zwischen Stater und Rotor wird durch ein Bimetallele- 
ment erreicht, das bei ubermaBiger Temperatur der 
Drehdurchfuhrung den Rotor in Richtung eines groBe- 
ren Dichtspaltes und/oder einer geringeren Dichtlange 
an der Dichtflache verschiebt. so daB eine geringere 
Reibung und damit eine geringere Temperaturbela- 
stung erreicht wird. Durch diese selbstregelnde Dreh- 
durchfuhrung konnen auch Bedienfehler, wie die Ein- 
steilung der Drehdurchfuhrung mit zu hohem AnpreB- 
druck an der Dichtflache, verhinderi werden. 

Weiterc vorteilhafte Ausgestaliungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Unteranspruche. 

Nachfolgend werden mehrere Ausfiihrungsbeispiele 
der vorgeschlagenen Drehdurchfuhrung anhand der 
Zeichnungen naher erlauteri und beschrieben. Es zei- 
gen: 

Fig. 1 einen Halbschnitt durch eine Drehdurchfuh- 
rung: 

Fig. 2 einen Halbschnitt durch cine Drehdurchfuh- 
rung gemaB Fig. 1 mit einer zusatziichen selbsttatigen 
Verstelimogiichkeit ; 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform der Drehdurch- 
fuhrung gemaB Fig. 1 mit einer Verstellung in Abhan- 
gigkeit von verschiedenen Parameiern; 

Fig. 4 eine vergroBerte Darstellung der Dichtflachen 
der Drehdurchfuhrung gemaB Fig. 1 ; 

Fig, 5 eine abgewandelte Ausfuhrung der Dichtfla- 
chen gemaB Fig. 4: 

Fig. 6 eine weitere Abwandlung der Dichtflachen der 
Drehdurchfuhrung; und 

Fig. 7 eine weitere Ausfuhrungsform der Dichtfla- 
chen der Drehdurchfiihrung. 

In Fig. 1 ist eine Drehdurchfuhrung I dargestellt, die 
im wesentlichen aus einem hulsenformigen Stator 2 und 
einem darin drehbar gelagerien Rotor 3 besteht. Im 
Stator 2 sind hier funf Zuleitungen 4 fiir das unter Druck 
siehende Medium vorgesehen, die jeweils in einen nicht 
naher bezeichneien Ringraum miinden. urn von dort 
iiber eine entsprechende Anzahl von Ableiiungen 5. die 
durch Radial- und Axiaibohrungen im Rotor 3 gebildei 
sind. abgefiihrt zu werden. Zwischen den einzelnen Zu- 
leitungen 4 sind Dichtflachen 6 vorgesehen, urn ein Ver- 
mischen der einzelnen Medien zu vermeiden. Die Dicht- 
flachen 6 .«5ind durch aneinander aniiegende wulsiformi- 
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ge Dichiringe 7 am Rotor 3 und in den Siator 2 einge- 
seizte RingdichtungenSgebildei. 

Im Stator 2 sind des weiteren hier zwei Leckagean- 
schlusse 10 vorgesehen» die zu einer vorderen und hinte- 
ren Sammelkammer 9 Fuhren, urn ggfs. durchireiendes 
Fluid von den Lagern II und 12 fernzuhalten, Wie er- 
sichtlich, isi das linke Lager als Loslager ausgebildei. 
dessen AuBenring in dem Siaior 2 verschiebbar ist. Das 
rechte Lager isi dahingegen quasi als Festlager ausge- 
fuhri, dessen AuBenring zwischen Distanzringen 13 und 
einem Versiellelement 14 hier in Form einer Stelimutier 
fixiert isi. 

Wie crsichtiich. ist die zwischen Dichtring 7 und Ring- 
dichiung 8 gebildete Dichtflache 6 hinsichtlich der mog- 
lichen Dichilange nicht vollstandig ausgenutzt. Falls sich 
somil ein VerschleiS an der Dichtflache 6 zeigi, kann 
nach Entferncn der Sielimutter 14 und des Lagers 12 ein 
weiierer Distanzring 13 eingesetzt werden. so dai3 hier> 
durch der Roior 3 beziiglich des Stators 2 nach rechts 
verschoben wjrd und sich hierdurch die Dichilange an 
der Dichtflache 6 erhoht bzw. ein noch unverbrauchter 
Dichtungsteil in Eingriff gelangt. Hierdurch kann auf 
einfache Weise die Dichtheil der Drehdurchfuhrung 
wiederhergestellt werden. Da bei einem zusatzlich ein- 
gesetzien Distanzring 13 die Einschraublange des Ver- 25 
siellelementes 14 verringeri wird, ragt dieses aus dem 
Siaior 2 weiter heraus, so daB am AuBenumfang ggfs. 
durch cine Gradeinteilung in Art einer Nachstellmarke 
15 der jeweilige VerschleiB der Dichiung abgelesen 
werden kann. 

Andererseiis kann fiir den Fall, daB beispielsweise 
von dem Hochdruckbetrieb auf einen Niederdruckbe- 
irieb umgesiellt werden soil und damit die Dichilange 
und das Reibmoment an den Dichiungen verringert 
werden soil aus dem dargestellten Paket der Distanz- 
ringc 13 ein(oder mehrere) Distanzring{e) entfernt wer- 
den, so daB sich hierdurch eine geringere Anlagelange 
zwischen den auf dem Rotor 3 ausgebiideten wulstfbr- 
migen Dichtringen 7 und den im Stator 2 eingelassenen 
Ringdichiungen 8 ergibt. Hierdurch wird das Reibmo- 
meni durch die verringerte Anlageflache reduziert, so 
dafl sich durch die Verschiebung des Rotors 3 nach links 
eine verbesserte Eignung fiir Trockcniauf ergibt. Gene- 
rell ist festzustellen, daB bei einer Verschiebung des 
Rotors 3 nach links entsprechend dem Pfeii a sich die 
Drehdurchfuhrung 1 fur hohe Drehzahlen und geringe- 
re Driicke eignet. wahrend bei einer Verschiebung nach 
rechts eine hohere Dichiheit bei hohen Drucken und 
eine Nachsiellung bei VerschleiB erreichen laBi. Es sei 
darauf hingewiesen, daB sich diese Umstellung zwischen 
den vcrschiedenen Betriebszustanden und zur Ver- 
schleiBkompensation durch das herausschraubbare 
Verstellelement 14 in kiirzester Zeit erledigen laBt. 

In Fig. 2 ist gegeniiber dem manuell nachstellbaren 
Verstellelement 14 eine selbsttatige Einsiellung des Ver- 
siellelementes 14 gezeigt, wahrend ansonsien der Auf- 
bau der Drehdurchfuhrung 1 mit gleichen Bezugszei- 
chen gekennzeichnet ist. Hierbei weist die Drehdurch- 
fuhrung 1 beidseits des Lagers 12 Tellerfedern 16 auf, 
die den AuBenring des Lagers 12 in seiner Position defi- 
nieren. Hierbei dient das rechte Tellerfederpaket auch 
der VerschleiSkompensation, indem bei sich verschlei- 
Benden Ringdichiungen 8 der Roior 3 tiefer in den Sta- 
tor 2 hineingezogen wird und sich somit an den Dichtfla- 
chen 6 eine groflere Dichtlange ergibt. Die auiomati- 
sche Entlasiung in Abhangigkeit von der Gehauseiem- 
peratur der Drehdurchfuhrung 1 ergibt sich durch ein 
Bimetallelemeni 17. das zwischen einer Ringflache am 
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Stator 2 und dem Lager 12 angeordnei isr. Hierbei ist 
das Bimetallelement 1 7 in der Position gezeichnet, die es 
bei erhohier Temperatur der Drehdurchfuhrung I ein- 
nimmi. In dieser Position ist das scheibenformige Bime- 
tallelement 17 flach ausgerichtet» so daB der Rotor 3 
relativ gering in den Stator 2 eintaucht, so daB sich an 
den Dichtflachen 6 nur eine relativ geringe Dichtlange 
ergibt. Durch diese relativ geringe Dichtlange I (ver- 
gleiche auch Fig. 4 in vergroBerter Darstellung) ergibt 
sich eine geringere Reibung an den Dichtflachen 6 und 
somit eine Temperaturreduzierung der gesamtcn Dreh- 
durchfuhrung 1. Bei reduziericr Temperatur wolbi sich 
das Bimetallelement 17 in Richtung auf das Lager 12 auf. 
so daB hierdurch der Rotor 3 starker in den Stator 2 in 
IS axialer Richtung a hineingezogen wird und somil die 
Dichiheit der Dichtflachen 6 erhoht. Durch entspre- 
chende Auswahi des Bimetallelementes laBt sich somit 
die Maximaltemperatur auf einen bestimmien Grenz- 
wert einstellen, so daB eine Uberhitzung der Dichtun- 
20 gen vermieden wird. Durch diese selbstiatige Nachsiel- 
lung wird somit die Betriebssicherheit der Drehdurch- 
fuhrung wesentlich erhoht. Es sei darauf hingewiesen. 
daB sich durch diese selbsttatige Nachsteilung aufgrund 
der Formanderung des Bimetallelementes 17 die Lange 
der Drehdurchfuhrung 1 nicht anden, sondern diese 
Ausfuhrung ebenso kompakt ist wie die mit manueller 
Nachstellbarkeit gcmaB Fig. I. Durch den geringen 
Platzbedarf des Bimetallelementes laBt sich die selbstta- 
tige Nachsteilung auch in der Ausfuhrung gemaB Fig. 1 
ansiatt der Disianzringe 13 wahlweise einsetzen, so daB 
eine jeichte Nachriisibarkeit moglich ist. 

In Fig. 3 ist eine weitere Ausfiihrungsform des Ver- 
stellelementes 14 gezeigt. wobei die Verschiebekraft fiir 
den Rotor 3 durch eine Druckkammer 18 in Form eines 
Hydraulik- oder Pneumatikzylinders aufgebracht wird. 
Statt der Druckkammer 18 konnie auch ein elektrisch 
angesieuerier Stellmotor oder Schrittmotor vorgese- 
hen sein. Die Fliissigkeitszufuhr zu der Druckkammer 
18 und damit die Stellung des Rotors 3 beziiglich des 
Stators 2 (Eintauchtiefe und damit Dichilange-Einstel- 
lung) wird von einem Steuerelemeni 19. beispielsweise 
einem Mikroprozessor und Stcllventilen in Abhangig- 
keit von einem oder mehreren Sensoren 20 bis 23 ge- 
steuert. Die EinfluBgroBen fiir die Verstellung der Ein- 
45 tauchtiefe bzw. Dichtlange des Rotors 3 beziiglich des 
Stators 2 sind hierbei die Temperatur der Drehdurch- 
fuhrung 1. die Leckage an den Leckageanschliissen 10, 
der Zuflihrdruck an den Zuleitungen 5 und das AbstQtz- 
moment des Stators 2. Zur Mcssung dieser EinfluBgro- 
Ben sind ein Temperaiursensor 20, ein DurchfluQsensor 
21 zur Feststellung der Leckage, ein Drucksensor 22 zur 
Messung des Zufuhrdruckes und ein Drehmomentsen- 
sor 23 vorgesehen. der uber einen Abstutzhebel 24 mit 
dem entsprechend geringfiigig verdrehbaren Stator 2 
verbunden ist. Diese EinfluBparameter siellen ein direk- 
tes .MaB fur die Dichtungsbelasiung der Dichtflache 6 
dar. Wenn beispielsweise die Dichtlange an der Dicht- 
flache 6 besonders hoch ist. sieigt die Temperatur an 
dem Temperaiursensor 20. wahrend die durch den 
DurchfluQsensor 21 erfaBie Leckage gering ist. Bei einer 
groBen Dichtlange ergibt sich auch eine relativ hohe 
Reibleistung und ein entsprechendes Reaktionsmomeni 
auf den Drehmomentsensor 23. Bei geringer Dichtlange 
ergeben sich die umgekehrten Wene an den Sensoren 
20, 21 und 23. Der Drucksensor 22 dient insbesondere 
zur Erfassung des jeweils an den Zuleitungen 4 herr- 
schenden Zuleiiungsdruckes. wobei bei hohen Spitzen- 
drucken eine groBe Dichtlange 1 (vgl. auch Fig. 4) gefor- 
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den wird. wahrend bei niedrigen Drucken oder bei 
Trockenlauf eine geringe Dichiiange erforderlich ist. 
Mil diesen EinfluGparameiern wird iiber das Sieuerele- 
men: 19 ggfs. mit enisprechendem Vergleich durch Soll- 
wenkurven die Zufuhrmenge an die Druckkammer 18 
gestcuert bzw. geregelt, so daO die Eintauchticfc dcs 
Rotors y in den Stator 2 enisprechend der gewiinschten 
Dichtlange 1 und/oder dcs gewunschien Dichtspalies s 
(vgl. Fig. 5) in Abhangigkeii von wenigstens einer der 
durch die Sensoren 20 bis 23 erfaBten EinfluQgroBen 
beeinfluBt wird. 

In Fig. 4 sind zwei Dichtfiachen 6 aus den vorherge- 
henden Figuren vergroBeri dargesielli. Die Dichtfia- 
chen 6 ergeben sich durch Aneinanderlegen einerseits 
eines wulstartigen Dichtringes 7 am Rotor 3 und ande- 
rerseits der im Siator 2 eingelassenen Ringdichtungen 8. 
Die Ringdichtung 8. 2. B. eine Teflon-Gleiiringdichtung 
weist hierbei mehrere maanderformige Lamellen auf, so 
daB sich je nach Axiaiposition gennaB dem Pfeil a des 
Rotors 3 eine grOQere oder kleinere Dichtlange 1 ergibt 20 
Durch Veranderung der Dichtlange 1 aufgrund der Axi- 
alverschiebung des Rotors 3 bezuglich dem Stator 2 laBi 
sich somit der Dichtheitsgrad und die Reibung der 
Dichiflache 6 steuern. Zwischen den bevorzugt einstiik- 
kig am Rotor 3 ausgebildeien Dichtringen 7 sind jeweils 25 
Einstiche 27 vorgesehen. wobei der Obergang durch 
Radien 26 abgerundet ist. 

In Fig. 5 ist eine enisprechende vergroBerte Darstel- 
lung gezeigl, wobei anstatt der Radien 26 in Fig. 4 ein 
konisch gestalteter Obergang 28 vorgesehen ist. Durch 30 
Axialverschiebung des Rotors 3 ergibt sich somit nichi 
nur eine Anderung der Dichtlange 1 sondern auch eine 
Veranderung des Dichtspaltes s in radialer Richtung 
gesehen. Bei entsprechender Nach-rechis-Verschie- 
bung des Rotors 3 ist somit ein beriihrungsloser Umlauf 35 
dcs Rotors 3 moglich und somit eine schr geringe Ver- 
lustleistung, wie sie bei Trockenlauf oder bei niedrigen 
Drucken bei noch zulassiger Leckage moglich ist. Es sei 
darauf hingewiesen, daB zwischen den jeweiligen Zulei- 
tungen 4 und damit den entsprechend ausgebiideten 40 
Dichtringen 7 jeweils ein LeckleiiungsanschluB vorge- 
sehen sein kana so daB ein Ubersiromen der Medien 
von einer zu einer anderen Zuleitung 4 bei Zulassung 
einer gewissen Leckage zur Erreichung einer minimalen 
Retbleistung nichi moglich ist. Weiterhin sei betont. dafl 45 
anstatt des Radius 26 oder des Konus 28 auch Obergan- 
ge in Form einer Hyperbel oder einer Parabel oder 
einer sonstigen geometrischen Form in jeweiliger An- 
passung an das Druckmedium oder die gewahlte Dich- 
tungsform moglich ist. 50 

fn Fig. 6 Ist gegeniiber den Ausfiihrungsformcn mit 
zusatzlichen Ringdichtungen 8 eine Spaltabdichtung mit 
sich gegeniiberliegenden metallischen Oberflachen dar- 
gestellt. Diese Oberflachen konnen jedoch auch aus ge- 
eigneien Kunststoffen gebildet sein. Hierbei nimmt der 55 
Rotor 3 im wesentlichen eine kegelige AuBenform ein, 
wahrend der Stator 2 mit einer entsprechenden Innen- 
kegelform gesialtet ist. In der unteren Halfte von Fig. 6 
sind hierbei die Dichtfiachen durch relativ lange kegel- 
formige. beriihrungslose Dichtfiachen gebildet. Diese eo 
Abdichiungsform eignet sich insbesondere fiir Viskose- 
flussigkeiten. Hierbei ist der Grad der Abdichtung an 
den Dichtfiachen 6 durch Axialverschiebung des Rotors 
3 relativ zum Siator 2 einstellbar. Zur Erhbhung der 
Dichtigkeii konnen. wie im oberen Teil von Fig. 6 dar- 65 
gesiellt, an der innen- oder auBenliegenden Dichtflache 
6 scha^fkantigc Einschlcifringc 30 vorgesehen sein, die 
eine sehr geringe VerschleiBfestigkeit aufweisen und 
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sich somit bei Beruhrung mit dem Stator 2 gezielt ab- 
nutzen und daher eine besonders hochwertige Dichtfla- 
che ergeben. Das Material des Stators 2 ist in dem hier 
dargesieliten Ausfiihrungsbeispiel mit entsprechend ho- 
5 her VerschleiBfestigkeit (z. B. verguieier Siahl) gewahli. 
wahrend der Einschleifbereich z. B. aus Kupfer. oder 
auch der gesamte Rotor 3 aus einem derartigen Materi- 
al gebildet ist. 

In Fig. 7 ist eine weitere Ausfuhrungsform der Dichi- 
10 flachen 6 dargestelli. wobei die jeweilige Dichtflache 
aus einem axialen Teilbereich 6a und einem radial ge- 
richieten Teilbereich 6b besteht. Bei einer Relaiivver- 
schiebung zwischen Stator 2 und Rotor 3 verandert sich 
einerseits die Dichtlange im Dichtflachen-Teilbereich 
6a, wahrend sich der Spah im Teilbereich 6b besonders 
stark andert und sich somit durch Axialverschiebung 
des Rotors 3 die wirksame Dichtflache 6 und damit der 
Dichtigkeitsgrad und reziprok hierzu die Reibleistung 
verandern laflt. 

Es sei darauf hingewiesen. daB sich die Dichtungsan- 
ordnung gemaB den Fig. 4 und 5 auch umkchrcn laBt, 
also beispielsweise die metallische Dichtringflache 7 
sich am Siator 2 befinden kann. wahrend sich die Kunst- 
stoff-Ringdichtungen 8 dann gegenuberliegend am Ro- 
tor 3 befinden. Bei mehrkanaligen Ausfuhrungen mit 
mehreren Zuleitungen 4 kann auch eine Wechselbau- 
weise, also einerseits der Dichtring 8 fur einen Kanal am 
Stator 2 vorgesehen sein, wahrend fur eine andere Zu- 
leitung der Dichtring 8 auch am Rotor 3 mit entspre- 
chend umgekehrter Bauweise sich befinden kann. 

Patentanspruche 

1. Drehdurchfiihrung zur Einleiiung von unter 
Druck stehenden gasformigen oder flussigen Me- 
dien von einem Stator in einen Rotor, welche unter 
Bildung von Dichtfiachen gegeneinander drehbar 
sind und wenigstens eine Zuleitung und eine Ablei- 
tung fur die Medien aufweisen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rotor (3) gegeniiber dem Siator 
(2) unter Veranderung der dazwischen gebildeten 
wirksamen Dichtfiachen (6) axial verschiebbar ist 
und zur Verschiebung des Rotors (3) relativ zum 
Stator (2) ein Verstellelement (14) vorgesehen ist. 

2. Drehdurchfiihrung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB durch die Verschiebung der 
Dichtspalt (s) der Dichtfiachen (6) veranderbar ist. 

3. Drehdurchfuhrung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet,daQ durch die Verschiebung 
die Dichtlange (I) der Dichtfiachen (6) veranderbar 
ist. 

4. Drehdurchfuhrung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl das Verstellele- 
ment (14) manuell betatigi ist 

5. Drehdurchfuhrung nach einem der Anspruche 1 
bis 3. dadurch gekennzeichnet. daB das Verstellele- 
ment (14) ein Bimetallelement (17) aufweisi, das bei 
erhdhier Temperatur an der Drehdurchfuhrung (1) 
den Rotor (3) in Richtung eines groBeren Dichl- 
spalts (s) und/oder einer geringeren Dichtlange (I) 
an den Dichtfiachen (6) verschiebt. 

6. Drehdurchfuhrung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet. daB das Verstellele- 
ment (14) durch einen Stellmotor gebildet ist. des- 
sen Axialhub in Abhangigkeii eines Temperatur- 
sensors (20) an der Drehdurchfuhrung (1) und/oder 
eines DurchfluBsensors (21) an einem Leckagean- 
schluB (10) und/oder eines Drucksensors (22) an 
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einer Zuleitung (4) und/oder eines Drehmoment- 
sensors (23) an dem Siator (2) iiber ein Steuerele- 
ment (19) gesteuert isi. 

7. Drehdurchfuhrung nach einerti der Anspruche 1 . 
bis 6, dadurch gekennzeichnei, daB die Dichiflachen 5 

(6) durch Dichtringe (7) am Rotor (3) und durch 
Ringdichiungcn (8) am Stator (2) gebildet sind. 

8. Drehdurchfuhrung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnei, daB die Dichtf lachen 

(6) durch Dichtringe (7) am Stator (2) und durch im 10 
. Rotor (3) eingeseizte Ringdichtungen (8) gebildet 

sind. 

9. Drehdurchfuhrung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnei. daG die Dichtringe 

(7) dcs Rotors (3) jeweils dazwischenliegende Ein- j5 
stiche (27) mil einem ahgerundeien Ubergang (26) 
aufweisen. 

10. Drehdurchfuhrung nach einem der Anspruche 1 
. bis 8, dadurch gekennzeichnei. dafi die Dichtringe 

(7) mil dazwischenliegenden Einslichen (27) einen 20 
konischen Obergang (28) aufweisen, 

11. Drehdurchfuhrung nach einem der Anspruche 1 
bis 10. dadurch gekennzeichnei, daB die Ringdich- 
tungen (8) maanderformige Lamellen (25) aufwei- > 
sen. 25 

12. Drehdurchfuhrung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnei. daB die Dichiflachen 
(6) zwischen metailischen Oberflachen des Rotors 
(3) und des Stators (2) ausgebildct sind. wclche eine 
konischeAuBen- und/oder innenform aufweisen. 30 

13. Drehdurchfuhrung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnei. daB an den Dichiflachen (6) des 
Rotors (3) und/oder des Staiors (2) scharfkanrige 
Einschleifringe (30) aus einem Material mit gerin- 
ger VerschleiBfestigkeit vorgesehen sind. 35 

14. Drehdurchfuhrung nach Anspruch 12 oder 13. 

dadurch gekennzeichnei, daB die Dichiflachen (6) . 
im Querschnitt zwischen den einzelnen Zuleitun- 
gen (4) stufenformig mil einem axial und einem 
. radial ausgerichteien Teilbereich (6a. 6b) versehen 40 
sind. 
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